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CONTROLADORA
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Totalmente compativel com os softwares MACH3, KCAM4, EMC2.

Comunicagdo com os softwares através de uma porta paralela;

5 saidas de sinal. E possivel controlar até 5 drivers de motor de passo;

5 portas de entrada. E possivel conectar sensores fim de curso, botdes de

emergeéncia e outros.
Para cada entrada acionada, um LED indicador serd acionado;

1 relé que pode ser ligado o acionamento do Spindle.
1 LED se acendera quando o relé for ativado

Poderad ser alimentada de duas formas, USB de um computador ou através de
uma fonte externa de 5V

Modulacao de pulso e dire¢ao melhorada. Velocidade de transferéncia de
dados de 10MBit/s;

Possui dois tipos de conector. O conector 4PIN XH permite uma facil e
eficiente conexao.
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NOTA: Portas de alimentacdo 1 e 2 ndo
podem ser utilizadas simultaneamente.
Deve ser escolhida apenas uma das portas.




DB25(PIN) ANOTACOES

a1

PIN NUMBER

5””””,1, ﬂm

PARALLEL

= PORT

1 EN Hahlita todos os 2ixos

2 STEPX Pulso eixo X

3 DIFX Dhiregio Eixo X

4 STEPY Pulso sixo Y

5 DIRY Diregio Eixo Y

6 STEPZ Pulso 2ixo £

7 DIEZ Dhregio Eixo Z

8 STEPA Pulso 2ixoc A

G DIFA Dhregio Eixo A

10 INPUT-1 Limite sixo X

11 INPUT-2 Limite sixo Y

12 INPUT-3 Limite sixo £

13 INPUT-4 Emergéncia

14 RELE

15 INPUT-5 Entrada 5

16 STEFB- Pulso 2ixo B

17 DIEB- Dhregio Eixo B
18-25 GMND
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NOME DESCRICAO

Conector DE25 do

Porta paralela

OBSERVACOES

Interface de comunicacio com o PC

computador
- Porta USE 4 .- . .
Porta USE ortE , o Fonte de alimentagio para a controladora
computador
et Entrada de
- alimentagio externa
GIND Terra
. Entrada de zinal s . i
IN35 faga os=a Entrada de sinal lvminoso
sxterno
. Entrada de zsinal . . i
N4 faga os s Entrada de sinal luminoso
externo
. Entrada de zsinal . . i
IN3 faga os s Entrada d= sinal luminoso
externo
. Entrada de sinal .. .
N2 faga oe s Entrada d= sinal luminoso
sxterno
N Entrada de sinal .. )
IN1 raga oe s Entrada d= sinal luminoso
sxterno
_ Contato normalmente | Quando o sinal do P14 da porta paralela
NO . . . . ..
aberto do rele acionado, este pino facha contato com o COM
COM Contato -:~|::-m. wm 4o
rela
. Contato normalmente | Quando o sinal do P14 da porta paralela 2
MNC - . . . . .
fechado do rele acionado, este pino abre contato com o COM
+3¥ Saida de 3V Alymentagio de zaida de 3V
EN Habilita Habilita o envio de sinal para o motor
DIF E-ai-:.’.al::.’.a s.i.ﬂal e
diregao
STEP Saida de sinal de pulso




1- Iniciando o Mach3

Current Profiles

W Cohbe it
G n Delete Profile |

Plasms

Canced

> D ABRA O MAGH3

Quando vocé tiver instalado o software, aparecera 3 icones na area de trabalho do
computador. Clicar em mach3Mill conforme imagem acima.
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Na imagem acima, podemos ver a interface do MAC3 e alguns botdes basicos. Aqui nos

faremos as primeiras configuragoes.
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Abrir o menu "config ",

circulo vermelho indicado na imagem abaixo.

Engine Configuration...

Encoder /NPG 5 |
Port Setup snd fcax Selection ':\

e
Signal Enabled ﬁlm—m—rﬁ o Step
; , — I b —
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Engine Configuration... Ports & Pins

Encoder /MPG s j Spindle Setup ] Mill Optiems I
Fort Setup and hxis Selection [ Motor Outputs | Input Signals {:__U“‘P“i- 5'5’“1_‘:;::-'

| Signal | Enabled | Port 2 Pin Hunber I Active Low -

Digit Trig | M —p= .

Enablel “lof 1 1 B

Enable?2 [, I i) Sl

‘Enable3 4 0 0 4

'Enabled 4 0 0 4

Enablef » 0 0 4

Enablef __L'__ H 8 -

Out put #li_f__j 1 14 | g o |

Qutput &2 ] X i i

Qutput 23 K. 0 0 7

Ping 2 -9, 1, 14, 16, and 1T are output pins. He other pin

Engine Configuration... Ports & Pins
Port Setup and Axis Selection ] Mot pxShrtpre ! Input Signals ‘ Output Signals |
Encoder /MG’ 5 | Mill Options |
Relef Control Motor Control Pulley Raties
| Disable Spindle Rel [~ Use Spindle Motor Outy Current Fulley Min Speed  Max Speed
Cloclwise Output ]1_ i_ " Fulley Ratiao ID 1000
| — ] 1 - o
GCt mad Output 11 [ Torch Volts Conts { " Fulley Ratio iD ‘EDUD REM
futput Signal # s - ]
Ut I PMMBase Freq. |5 | | Fulley Ratio [0 4000
Flood Mas 5 0 — o R S I
= , Mininuw PN 0 g @ Pulley Ratioi [0 5000
[ Dizable Flood/Mist re
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ModBus Spindle - Use Step/Dir as welllelsy Spind DOWH |y Seconds [~ Chased Towy Spindle Lot
[~ Fnabled FResz B4 B4 - CC¥ Delay Spin DOWH g Seconds Plozs 1 D 0.3
Max ADC Count (16380 [ Immediate Relay off before d [~ Spindle Speed Averagi
W m s )

CONFIGURACAO DOS PINOS ENABLE E RELE
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3- Ajustando os sensores de fim de curso no mach3

CLICAR EM "INPUT SIGNAL" E PARAMETRIZAR CONFORME A FIGURA ABAIXO

ngine Configuration... Ports & Pins
Encoder/MFG = ] Spindle Setup Will Optiens I
Fort Setup and Axis Selection I Mator Outputs | Output Signals ]
 Signal | Enabled [ Port # | Pin Wu... |Active... Bnmulated |HotKey |
X+ of 1 10 of ¥ 0
X - of 1 10 f x 0
¥ Home | b o 0 4 ¥ a
Y ++ of 1 11 of x i
Feak of 1 11 of ¥ o
Y Home 4 0 0 & x 0
T ++ vf 1 12 of 4 i
- of 1 12 of b 0
I Home w 0 0 4 L 4 0
A+ 4 0 0 4 4 0 b
Pins 10-13 and 15 are inputsz. Only these 5 pin numbersz may be

Engine Configuration... Ports & Pins
Encoder /MEG s J Spindle Setup M1ll Options I
Fort Setup and Anis Selection ! Motor Outputs I Output S1gnals |
Signal Enabled I Port # I Fin Nua. .. Actiwve. .. | Emul ated I HotEey i PN
Input ... | W 0 0 ¥ 4 0
| Input ... | W i 0 4 w 0
| Probe ... | W 0 0 4 4 0
Index ... | i 0 x o i
Limit ... | W i 0 X x 0
EStop .St 1 13 uf 4 0 -
THC On... | W 0 0 4 & 0
[ THC Up... | W 0 0 W W 0
| THC Do... | W i 0 w 4 D
OEM Tr... | WP i 0 ' 4 w 0 ¥
Pin= 10-13 and 15 are inputs. Unly thesze 5 pin mumberz may be
wE [




4- Carregando o G code
G ¢ um codigo de programa de instrugdes numeéricas. O mach3 vem com um cédigo G para que o usudrio

possa testar o programa e facilmente testar sua maquina.
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Clique no circulo vermelho "Load G-code" e escolha
o arquivo em C:/mach3/GCode
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Quando vocé abrir o G code, vocé vera o botdo RESET piscando. Clicando no botdo RESET, maquina

esta pronta para iniciar o ciclo. Clique em "CYCLESTART" para rodar o programa.

Se vocé quiser rodar o seu proprio GCode, basta procurar o seu arquivo e fazer o mesmo processo.

4- Como usar a interface de controle manual do MACH3

Se vocé quiser usar o controle manual, apertar a tecla "TAB" do teclado
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